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第
一
部
分 

原理 



点击添加文本 

五轴数控加工技术原理 

五轴车铣技术是多轴加工技术的典型，五轴
车铣中心是五轴车铣技术的载体，是指一种
以车削功能为主，并集成了铣削和镗削等功
能，至少具有3个直线进给轴和2个圆周进给

轴，且配有自动换刀系统的机床的统称。这
种车铣复合加工中心是在三轴车削中心基础
上发展起来的，相当于1台车削中心和1台加
工中心的复合，是2O世纪90年代发展起来的

复合加工技术，是一种在传统机械设计技术
和精密制造技术基础上，集成了现代先进控
制技术、精密测量技术和CAD/CAM 应用技术
的先进机械加工技术。 



第
二
部
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设计思路 



财务与融资 

制作理念：国际象棋中的兵 
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制造过程与成果展示 



车床工作现场 



延迟符号 





第
四
部
分 

课程总结与思考 



•1.wiki使用 
•2.autocad使用 
•3.编写车床程序 
•4.使用车床 
•5.喷砂方法 
•5.制作ppt 
•6.市场化运作 



谢谢聆听 

演讲完毕 


